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Definice

Upozornéni:
Bloky textu oznacené ikonou ,Varovani“ (zobrazena vlevo) a zacinajici textem ,Varovani:“ uvadéji informace
o Cinnostech, které mohou mit za nasledek tézky uraz.

Pozor:
Bloky textu oznacené ikonou ,,Pozor” (jak je zobrazena vlevo) a zacinajici textem ,,Pozor:“ uvadéji informace k

¢innostem, které mohou mit za nasledek poskozeni zafizeni KOOI-REACHFORKS®, soucasti zafizeni KOOI-REA-
CHFORKS® nebo zbozi.

,Plati jen pro:“ texty (kurzivou) indikuji, Ze se text vztahuje jen na urcitou situaci nebo na urcity typ vidlic KOOI-REACH-
FORKS®.

Poznamka

© Copyright 2006 - 2025, Meijer Handling Solutions B.V. VSechna prava vyhrazena.

Pokud neni uvedeno jinak, informace uvedené v této pfirucce, mimo jiné véetné ilustraci a textu, nesmi byt reproduko-
vany bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Meijer Handling Solutions.

Informace uvedené v této prirucce jsou poskytovany bez jakéhokoli druhu zaruky. Spole¢nost Meijer Handling Soluti-
ons B.V. v zadném pfipadé nenese odpovédnost za nehody nebo skody vzniklé v dlisledku pouzivani tohoto navodu.

Vezméte prosim na védomi, Zze informace uvedené v této prirucce se mohou kdykoliv zménit i bez pfedchoziho upozor-
néni a Ze mohou obsahovat technické nepresnosti a preklepy. Spole¢nost Meijer Handling Solutions B.V. vynaklada ves-
keré Usili, aby se v této priruéce vyhnula chybam, ale nemUze to zarucit. JestliZe si povsimnete jakékoliv chyby, pfeklepu
nebo technické nepresnosti, nebo pokud budete mit néjaké navrhy, prosim informujte nas.

KOOI-REACHFORKS® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Meijer Handling Solutions. (Gebr. Meijer).

Ostatni obchodni nazvy nebo nazvy vyrobkl poufZité v této prirucce, ale zde neuvedené, jsou obchodnimi znackami
svych pfislusnych drziteld.

Normy kvality/Normy a smérnice

Spole¢nost Meijer Handling Solutions B.V. dodrzuje nasledujici normy kvality: 1ISO 9001

KOOI-REACHFORKS® splriuje pozadavky nasledujicich norem/smérnic:

e SO 13284 — Nastavce ramen vidlic a teleskopicka ramena vidlic;

e |ISO 4406 — Pohon hydraulickou kapalinou — Kapaliny — Metoda kédovani drovné kontaminace pevnymi ¢astice-
mi

e SO 2328 — Zdvizné vidlicové voziky — Ramena vidlice zavésného typu a zdvihaci desky

e CE (2006/42/EC) — Smérnice o strojnich zafizenich

e 1SO 3834-2 PoZadavky na jakost pro tavné svafovani kovovych materialG - Cast 2: PoZadavky na jakost v
tlaku

e CE (94/9/EC) — ATEX (plati jen pro vidlice s typovym Stitkem ATEX!)

KOOI-REACHFORKS® jsou na zakladé nahodného vybéru podrobovany dynamickému testovani v souladu s normou
ISO 2330.



Bezpecnost

Varovani:

Obsluha by méla byt proskolena a seznamena s
mistnimi predpisy pro provoz vysokozdvizného
voziku.

Varovani:
Na vidlicich KOOI-REACHFORKS® nebo na nakla-
du nejezdéte.

Varovani:
Pod zvednutymi vidlemi KOOI-REACHFORKS®
nechodte ani se pod nimi nezdrzujte.

Varovani:
Nesahejte skrz sloup vidlicového voziku.

Varovani:
Na vidle KOOI-REACHFORKS® nenakladejte vice,

nez dovoluje jejich nosnost a respektujte tézisté
nakladu stanovené vyrobcem.

Varovani:

Bez vyslovného svoleni dodavatele na vidle
KOOI-REACHFORKS® nic nenakladejte. Svarovani
provedené bez vyslovného souhlasu znamena
zneplatnéni zaruky.

Varovani:
Vadné vidlice KOOI-REACHFORKS® nepoutzivejte,
dokud je neopravi nebo nevyméni profesional.

Varovani:

Na vidlicich KOOI-REACHFORKS® neprovadéjte
udrzbum dokud je v hydraulické soustavé tlak
(vyjméte kli¢ ze zapalovani vidlicového zdvizné-
ho voziku).

Varovani:

Mezi zardzku palety a vnitrni ¢ast vidlic (svisla
Cast) KOOI-REACHFORKS® nevkladejte koncetiny.
Jestlize se naklad posune, mlze zachytit konceti-
ny a to mdze mit za nasledek vazny Uraz.

Varovani:

Jestlize nejste dohodnuti s vyrobcem jinak,
nepouzivejte vidlice KOOI-REACHFORKS® v ob-
lastech, kde je teplota niZsi nez -30 oC (-22 9F).
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Varovani:

Vidlice KOOI-REACHFORKS® typt "REE" a "RIE"
nevysouvejte ani nezatahujte s bremenem. Tyto
vidlice jsou pouze vysouvaciho typu.

Varovani:

Teplotni rozdily mohou zpUsobit nahromadéni
tlaku v uzavieném hydraulickém vyrobku. To
mUzZe vést k vystreleni zatky z pfipojky, pokud se
matice povoli, aniz by byl nejprve uvolnén tlak.
U uzavieného vyrobku ¢astecné povolte matice
a lehce poklepejte na zatku nastrojem (naptr.
klicem), dokud se neuvolni. V tuto chvili mize

z pfipojky vytékat olej, ¢imz se uvolni pfipadny
nahromadény tlak. Poté zcela odSroubujte mati-
ce a zatky z vyrobku.

Upozornéni:
Pti opusténi vidlicového zdvizného voziku musi
byt motor vypnuty a ruéni brzda zatazena.

Upozornéni:
Méjte na paméti, Ze nad a pod vidlicemi KOOI-
-REACHFORKS® musi byt odpovidajici misto.

Upozornéni:

Naklad musi byt na vidlicich KOOI-REACHFORKS®
rozloZzen co nejrovnomérnéji a mize se skladat z
jedné nebo vice palet.

Upozornéni:
Vidlice KOOI-REACHFORKS® vzdy co nejdfive
zasunujte.

Upozornéni:
Je-li to mozné, zatdhnéte vidlice KOOI-REACH-
FORKS® drive, nez se rozjedete.

Pozor:
S vidlicemi KOOI-REACHFORKS® jezdéte vzidy jen



Identifikace

Popis typového stitku:
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Type description

Serial number

Retracted center of gravity

Extended center of gravity

Ve stfedu bremene

Tloustka ztraceného bfemene
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Struktura popisu typu vidlic KOOI-REACHFORKS®:

E| Weight

MAX A II Max. capacity on retracted load center

MAX i II Max. capacity on extended load center

=L . .
MAX. |O| Maximum allowed oil pressure

&I Production year

o Extra information
1+

WARNING: Never exceed the maximum truck capacity as
seen on the truck type plate. Rated capacity of both truck
and attachment is the responsability of the original truck
manufacturer and may be less then the capacity shown on
the attachments type plate.

type | | | | | |

no. of cylinder per fork

capacity X 100 kg

retracted length (mm)

stroke (mm)




Montaz

1 Typové stitky vidlic KOOI-REACHFORKS® jsou 4
orazeny ,L'a ,R’. Vidlice KOOI-REACHFORKS®

namontujte doleva (L) a doprava (R) pfi pohledu

z mista ridice vidlicového zdvizného voziku.
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Posunte vidlice KOOI-REACHFORKS® na nosnou desku.

Vidlice KOOI-REACHFORKS® pfipojte k hydraulické sousta-
vé prostrednictvim rozdélovace pratoku (1).
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REE2 7,5-12,5(L/ 8L/
RIE2 min) 7/16"
2-3.3(gal/ 1/4" 250 bar JIC
min) (3626 psi) (USA)
/9/16"
(USA)

A

5 Hydraulickou soustavu odvzdusnéte.

Zkontrolujte, zda kazdy ze zajistovacich ¢ept vidlic KOOI- e Sloup vidlicového zdvizného voziku naklorfite

-REACHFORK® (2) zapadl do jedné drazky na nosné desce. nékolikrat dopFedu a dozadu.

Pfed zahajenim provozu poutijte dchyt (1). e Sloup vidlicového zdvizného voziku naklonte
dopredu a zasunite vidlice KOOI-REACHFORKS®.

e Vidlice KOOI-REACHFORKS® nékolikrat vysunite a

zasunte.

Zkontrolujte, zda nejsou hydraulické hadice ucpané a ze z
nich neunika olej.



Prace s vidlicemi KOOI-REACHFORKS®

Aby se minimalizovalo opotfebeni, zabrarte za provozu kontaktu vidlic KOOI-REACHFORKS® se zemi. Ke sniZeni opotre-
beni:
e Ret&zy ve sloupu zdvizného voziku Ize zkrétit tak, aby vidlice KOOI-REACHFORKS® nemohly dosednout na zem.
e  Pfi opotfebeni mlze vyrobce vyménit desku odolnou proti opotiebeni umisténou pod pouzdrem.

Harmonogram udrzby

¢. Popis Tydné Mésicné Jednou za 6 Jednou roc¢né
mésicl nebo nebo kazdé
kazdych 1000 2000 hodin

hodin
1 Promazat dolni a horni stranu vnitini @
’ vidlice
) Zkontrolovat vnitfni vidlice, zda nejsou @
’ netésné

Zkontrolujte, zda prouzky nevykazuji
znamky opotrebeni

Zkontrolovat miru znecisténi a odstranit
veskeré necistoty v pouzdru

O P

5. Zkontrolovat tésnost vsech hlav valcl
6 Kontrola vnitinich vidlic podle norem @
’ ISO 5057
Poznamky k ,Harmonogramu udrzby’
@ e Doporuceny mazaci tuk: Novatex EP2
& (bod 1).
EQ/ 2 eV pfipadé netésnosti ihned demontujte

vidlice z vidlicového zdvizného voziku a

obratte se na svého prodejce (bod 2).

6 eV pripadé zjisténych vad vyreste problém
/ vyménte dily, neZ budete pokracovat v
praci s vidlicemi KOOI-REACHFORKS®.

e Viz kapitola ,Navod k vyméné pouzdra’

a ,Navod k vyméné hydraulickych dil’,
kde je uvedeno podrobnéjsi vysvétleni k
vyméné dilli a poZadovanému naradi.




Opotrebeni

min. 1.5 mm/1/16"——

Tloustka prouzkd (1) nesmi byt mensi nez 1,5 mm
(1/16“). Po opotiebeni prouzkd (1) na tuto tloustku
prouzky vymeénte nebo doplite distancnimi podlozkami
(2) (pol. ¢. RE0092002). Viz bod 3 Harmonogramu udrzby.

Opotiebitelna deska REE2/REE4

Pokud je povrch A (tmavé Sedy, pfivareny na
opotrebitelném plechu) opotfeben natolik, Ze je

na urovni povrchu B (svétle Sedy) nebo pod nim,

je tfeba vyménit pfivafeny opotiebitelny plech (A).
M3HocBala ce nnoya D (gonbnHuTenHa nsHocealla
ce nnoya) TpsibBa A4a ce CMeHU, KoraTto e M3HoceHa
¢ 3 mm unu noseye. Dalsi informace o navafenych
opotrebitelnych deskach ziskate u svého dodavatele
vidlic. Viz bod 4 harmonogramu udrzby.

Pozor:
A Pfed zahajenim svafrovacich praci je nutné

z KOOI®-REACHFORKS odstranit objimky.
Pisty, pistni ty¢e a hlavy valcl musi byt
odstranény pfed provedenim svafovani na
vnitfni vidlici.

S1 S2
o I_/
R
100 mm 100 mm

Vnitfni vidlice musi byt vyménéna, je-li S1 0 5 % tenci nez
S2. Viz bod 7 Harmonogramu udrzby.

Vnéjsi pouzdro RIE2
Pokud je povrch C (svétle Sedy) opotfebovany 3 mm
nebo vice, je tfeba pouzdro vymeénit.




Odbér zbozi z regdlll

1. Najedte se zvedacim vozikem pfimo pred regal. 3. rovné vycouvejte od regélu a teprve potom spustte

vy

!

Q?\\

2. Zvednéte vidlice do spravné polohy a vyjméte zbozi. 4. Poté otocte zvedaci vozik do nového sméru jizdy




Nakladani zbozi do regalll

1. Najedte se zvedacim vozikem pfimo pred regdl s nakla-

vy

[}

2. Zvednéte naklad a ulozte zbozi do regalu.

3. Rovné vycouvejte od regélu a teprve potom spustte

vy

@\\

4. Poté otocte zvedaci vozik do nového sméru jizdy




Navod na vymeénu pouzdra

u Vidlice KOOI-REACHFORKS® umistéte do vysky ﬁj
kycli, naklonte sloup vidlicového zdvizného vo- 4
ziku mirné dopredu a vyjméte kli¢ ze zapalovani
vidlicového zdviZzného voziku.

Upozornéni:
Na vidlicich KOOI-REACHFORKS® neprovadéjte
udrzbu, dokud je v hydraulické soustavé tlak

(vyjméte kli¢ ze zapalovani vidlicového zdvizné-
ho voziku).

2|

Nasurite (nové) pouzdro (1) na vidlice.

Vyklepnéte upinaci objimku (2) z pouzdra (1).
Potfebné naradi: Kladivo, pribojnik @10

3 |

:

Naklepnéte upinaci objimku (2) do (nového) pouzdra (1).

Upozornéni:
1 Zajistéte, aby otvory v pouzdru (1) byly vyrov-

nané s otvory v drzaku (drzacich), které jsou
navareny na pistnici (pistnice). NENAKLEPAVEJ-
TE upinaci objimku klepanim na konzolu nebo

P
0\ pistnici!

Potfebné naradi: Kladivo.

Stahnéte pouzdro (1) z vidlice.



Vyména hydraulickych dil(

1 Provedte kroky 1 aZ 3 v kapitole ,Navod na
vymeénu pouzdra’.

Varovani:
Na vidlicich KOOI-REACHFORKS® neprovadéjte
udrzbu, dokud je v hydraulické soustavé tlak

(vyjméte kli¢ ze zapalovani vidlicového zdvizné-
ho voziku).

Z vidlice vytahnéte celou sadu hydraulickych dilG (6),
ktera se sklada z pistu, hlavy valca a pistnice.

Pozor:
Davejte pozor na povrch pistnice. Drobna posko-

zeni povrchu mohou zplsobit vznik netésnosti.

Mirné povolte spojky hadice (3), aby pisty po demontazi
hydraulickych dilG nevytvofily vakuum.
Potrebné naradi: Otevieny kli¢ velikosti 19.

Upnéte pistnici za konec tyce (7), ne za samotnou pistnici,
aby nedoslo k jejimu poskozeni (viz krok 4 v této kapito-
le). K uvolnéni pistu (9) poufZijte otevieny kli¢ velikosti 19
(8). Jestlize pist nelze povolit, ohrejte ho horakem.
Potfebné naradi: Otevreny kli¢ velikosti 19, svorka.

Poznamka: PFi ohfivani pistu hordkem je nutné pist vymeé-
nit, protoze pfi ohrevu se poskodi tésnéni.

Pod vidlici umistéte nadobu na odkapavani. Vy$roubujte Upozornéni:

hlavy V oblasti, kterd neni vybavena/uréena k tomu-
valcl (5) pomoci kli¢e na hlavy valcu (4) a rohatky. to Ucelu nepouzivejte hotak, hrozi nebezpedi
Nutné naradi: Kli¢ na hlavu valcd, rohatka 1/2". pozaru.

*Klice na hlavy valcl jsou k dispozici pouze u spolecnosti
Meijer Handling Solutions B.V. (polozka ¢. REO058049).



Po demontazi pistu (9) Ize demontovat hlavu valce (5),
jestlize potrebuje vyménu.

Odstrante zbyvajici zbytky lepidla ze zavitu pistnice (10),
poté pistnici a zavit (10) vycistéte pripravkem Loctite
7063

Potfebné naradi: Loctite 7063™.

Nasurite (novou) hlavu valce (5) na pistnici (10).

Pozor:
A Béhem montdze neposkodte tésnéni hlavy valce

(5), protoze by to mohlo mit za nasledek uniky
oleje netésnosti. Zvlastni pozornost vénujte
nasunuti hlavy valce (5) na zavit (10) pistnice.

L2

Pripravek Loctite 270 naneste na zavit (10) pistnice *.
Upnéte pistnici za konec tyce (7), ne za samotnou pistnici,
aby nedoslo k jejimu poskozeni (viz krok 4 v této kapito-
le). Zavit pistu vycistéte pripravkem Loctite 7063'. Pomoci
momentového klice 19 (11) utdahnéte pist (9) na pistnici
(10) momentem 40 Nm.

Potfebné naradi: Loctite 2707, Loctite 7063, momentovy
kli¢ 19.
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Namazte pfipravek Copaslip? na zavit hlavy valce (5).
Vyrovnejte hydraulickou soupravu (6) s valcem a kladivem
ji opatrné naklepejte do otvoru. Zasroubujte hlavu valce
a utahnéte ji pomoci klice na hlavu valce (4) a momen-
tového klice. Hodnota krouticiho momentu je uvedena v
tabulce niZe.

Potfebné naradi: Kladivo, Copaslip?, kli¢ na hlavu vélce*,
rohatka 1/2”.

®

Prameér valce (mm) Kroutici moment (Nm)

25 70

*Kli¢e na hlavy valcl jsou k dispozici pouze u spolecnosti
Meijer Handling Solutions B.V. (polozka ¢. REO058049).

Upozornéni:
Béhem montdaze neposkodte pist ani tésnéni

hlavy vélce, protoze by to mohlo mit za nasledek
Uniky oleje netésnosti.

Zasroubujte spojky hadic (3) a utahnéte je.
Nutné naradi: Vidlicovy kli¢ na matice 22.

12 Provedte kroky 4 az 5 v kapitole ,Navod na

vyménu pouzdra’.

13 Zavérem provedte krok 5 z kapitoly ,Montaz’.

' Viz www.loctite.com
2Viz www.kroon-oil.com



Odstranovani problém

Projevy PFiznak MoZna pricina MozZné reseni
Ohnuta pistnice o
Poskraband/potk - Vymeérite pistnici a hlavu
- . . oSkrabanda/poskozena .
Unik oleje mezi hlavou o P valce.
. e pistnice
valce a pistnici .
Unik oleje netésnym tésné- - .
L ) ¥ Vymeénite hlavu valce.
nim pistu
Unik oleje mezi hlavou . . . .
- . . VJ PR Netésny O-krouzek Nahradte O-krouzek
Unik oleje valce a Cepeli vidlice

Unik oleje na spojce

Netésny médény krouzek

Vyménte médény krouzek.

Volny konektor

Utahnéte konektor

Z vidlic unika olej

Jedna vidlice KOOI-REACH-
FORKS® nebo obé vidlice
jsou prasklé

Ihned demontujte vidlice
KOOI-REACHFORKS® z
opérné desky a obratte se
na dodavatele.

Vidlice se nepohybuji sou-
hlasné

Pouzdra se nepohybuji
souhlasné

Tésnéni pistu netésni.

Pist s netésnicim tésnénim
vyménte.

Levé nebo pravé pouzdro
se vysouva, aniz by opera-
tor pouzil ovladaci paku.

Vzduch v hydraulické sou-
stavé

Provedte krok 5 z kapitoly
,Montaz".

Rozdil v délce mezi pouzdry

Rozdil v délce zdvihu

Pistnice nejsou stejné
délky.

Obratte se na svého doda-
vatele.

Volny pist

Demontujte vnéjsi vidlici,
vyjméte hydraulickou sesta-
vu z vidlice a utahnéte pist
(40 Nm)

Rozdil ve vysce mezi vidli-
cemi

Jeden bod vidlic visi nizZ nez
druhy bod.

Jedna vidlice KOOI-REACH-
FORKS® byla trvale zdefor-
movana pretizenim.

lhned demontujte vidlice
KOOI-REACHFORKS® z
opérné desky a obratte se
na dodavatele.

Jedna z vidlic KOOI-REACH-
FORKS® nevisi na opérné
desce

Zavéste vidlice KOOI-RE-
ACHFORKS® na nosnou
desku spravné (zkontrolujte
uzamykaci mechanismus)

Opérna deska neni zcela
vodorovné

Obratte se na svého doda-
vatele vidlicového zdvizné-
ho voziku.

Vidlice si neodpovidaji (vi-
dlice patti do dvou rdznych
sad).

Zkontrolujte sériova Cisla.

Jeden prouzek na vyrobku
KOOI-REACHFORK® je vice
opotfebeny nez druhy

Nadmeérna vile mezi Cepeli
a pouzdrem

Prouzky opotrebené

Vyménte prouzky

Pouzdra opotrebena

Vymeénite pouzdra




Seznam nahradnich dild REE2 / RIE2 / REE4
@ ® ® 6 ©® O
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Poz. €. Popis Objednaci ¢islo Pocet dild na sadu a typ vidlic
REE4-17 REE2-17 REE2-24 RIE2-17
Kli¢ na hlavy valct REE2 RE0058049 12 1? 1? 12
2 Pist s tésnénim RE @25 (pro pistnici @16) RE2008000 4 2 2 2
28 Tésnéni pistu RE @25 (pro pistnici @16) RE0015000 4 2 2 2
Plastovy prouzek 80x25x4,5 RE0020000 4 4 4 4
4 Pistnice RE @16 zdvih 800 mm? RE20100000900 4 2 2 -
4a Pistnice RE @16 zdvih 700 mm? RE20100000800 - - - 2
5 Hlava vélce v&. tésnéni @25 (pro pistnici §16) RE2009023 2 2 2 2
6 Pouzdro * 2 2 2 2
7 Upinaci objimka 12x40 mm RE0033018 4 2 2 2
8 Stiraci krouzek @16 RE0014000 4 2 2 2
9 O-krouZek 20x2,5 @25 RE0012000 4 2 2 2
Rozdélovaé pratoku 6-12ltr (metricky) RE0100044 1 1 1 1
Rozdélovac pratoku 6-12ltr (JIC) RE0100045 1 1 1 1
A Typovy stitek
B Gravirované informace o typu a sériové Cislo

*Typ pouzdra viz kapitola: Seznam nahradnich dil( - pouzdra REE2

! pokud délka vidlice neni rovna 1200 a/nebo zdvih neni roven 800, uvedte v Zadosti o nahradni dil vyrobni
Cislo.

2K dostani samostatné u dodavatele KOOI-REACHFORKS®, nedodava se standardné s vidlicemi KOOI-REA-
CHFORKS®.




Seznam nahradnich dil(i - pouzdra REE2 / RIE2 / REE4

REE2 17 Type I

REE2 17 Type II

REE2 17 Type III

REE2 24 Type I

REE2 24 Type II

REE2 24 Type III

Wear plates REE types

RIE 17 / 19 type I

RIE 17 / 19 type II



Popis Objednaci Cislo Délka zasunutych vidlic
REE17 typ I? BV00029657 1200
REE24 typ I* BV00037485 1200
REE17 typ II* M00028013 1200
REE 24 typ II* MO00008510 1200
REE 17 typ Il * M00044122 1200
REE 24 typ IIl'* 10107303 1200
Otérna deska A (REE) * M00012315 1200
Otérna deska B (REE) *? M00014882 1200
Otérna deska C (REE) *** M00028014 1200
RIE17 /19 typ | ¥**1 MO00030127 1200
RIE17 /19 typ Il *¥** 1 10088397 1150

*Otérna deska se dodava pouze s vidlicemi REE2-17

**0Otérna deska se dodava pouze s vidlicemi typu Il

***Pouze RIE: Vnéjsi pouzdro obsahuje integrovanou vnéjsi otérnou desku (na spod-
ni strané) - po opotrebeni otérné desky je tfeba vymeénit vnéjsi pouzdro. Zakladni
vidlice neobsahuje samostatnou otérnou desku.

1 - Pokud délka vidlice neni rovna 1200 a/nebo zdvih neni roven 800, uvedte v za-
dosti o nahradni dil vyrobni ¢islo.




Vlyrobni a bezpecnostni normy

Spolec¢nost Meijer Handling Solutions B.V. vyzaduje, aby byly jeji vyrobky nejvyssi kvality, kterou mazeme
zarucit pouze dodrzovanim vsech platnych mezinarodnich norem a predpisu, jako jsou:

ISO 9001
Systémy fizeni kvality — pozadavky.

ISO 13284
Nastavce ramen vidlic a teleskopicka ramena vidlic. Technické charakteristiky a poZzadavky na silu (koeficient
bezpecnosti 3 za vSech okolnosti)

ISO 2328
Ramena vidlice zavésného typu a zdvihaci desky Montdzni rozméry

ISO 4406
Pohon hydraulickou kapalinou — Kapaliny — Metoda kdédovani urovné kontaminace pevnymi ¢asticemi

ISO 3834-2
Pozadavky kvality na svarovani. Svarovani kovovych materiald.

CE
Evropska smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
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