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Definice

Varovani:

ou
1

Bloky textu oznacené ikonou ,Varovani“ (zobrazena vlevo) a zacinajici textem ,Varovani:“ uvadéji informace

o Cinnostech, které mohou mit za nasledek tézky uraz.

Upozornéni:
Bloky textu oznacené ikonou ,,Upozornéni“ (zobrazena vlevo) a zacinajici textem ,Upozornéni:“ uvadéji infor-

mace o c¢innostech, které mohou mit za nasledek poskozeni zafizeni MHEH, jeho soucasti nebo zbozi.

Poznamka

© Copyright 2014-2025, Meijer Handling Solutions B.V. VSechna prédva vyhrazena.

Informace uvedené v této prirucce, mimo jiné véetné obrazk( a textu, nesmi byt reprodukovany bez predchoziho
pisemného svoleni spolecnosti Meijer Handling Solutions B.V.

Informace uvedené v této prirucce jsou poskytovany bez jakéhokoli druhu zaruky. Spole¢nost Meijer Handling Soluti-
ons B.V. neponese v Zzadném pripadé zodpovédnost za Urazy a Skody vzniklé na zdkladé pouziti tohoto navodu.

Upozornujeme, Ze informace uvedené v tomto navodu mohou byt kdykoli zménény bez predchoziho upozornéni. Zaro-
ven upozornujeme, Ze tento navod mlze obsahovat technické nepresnosti a tiskové chyby. Spole¢nost Meijer Handling
Solutions B.V. vyviji nejvyssi usili, aby zabranila chybdam v navodu, ale nemdize to zarucit. JestliZe si povSimnete jakékoli

tiskové chyby nebo technické nepresnosti, nebo pokud budete mit néjaké navrhy, informujte nas o tom.

Obchodni znacky nebo nazvy vyrobk( pouZité v tomto ndvodu, které zde nejsou uvedeny, jsou obchodnimi znackami
svych pfislusnych drziteld.

Normy (kvality) a smérnice

Spolecnost Meijer Handling Solutions B.V. splfiuje pozadavky ndsledujici normy kvality: ISO 9001.

Zatizeni MHEH je v souladu s ndsledujicimi normami a smérnicemi:

e CE (2006/42/ES) — Smérnice o strojnich zafizenich
e ISO 3834-2 — Pozadavky na jakost pfi tavném svarovani kovovych materidlt — Cast 2: Vy$$i pozadavky na jakost



Bezpecnost

Varovani:

Bez vyslovného souhlasu ptvodniho vyrobce
neumistujte pridavna zafizeni pred pfislusenstvi
MHEH, jako je napftiklad boc¢ni posuv, polohovac
vidlic apod., s vyjimkou béznych vidlic vyso-
kozdviznych vozikd.

Varovani:
NepouZivejte zafizeni MHEH pfi teplotach niz-
Sich nez -30 °C nebo vyssich nez +50 °C.

Varovani:
Nenechavejte zatizeni MHEH obsluhovat nezleti-
lymi, ale pouze kvalifikovanou obsluhou.

Varovani:
Nepouzivejte zafizeni MHEH ke zdvihani osob
ani zvirat.

Varovani:
Nestrkejte ¢asti téla mezi zdvihaci ram a pevné
dily zafizeni MHEH ani je tam nenechavejte.

Varovani:

Bez vyslovného svoleni dodavatele neprovadéjte
na zatizeni MHEH zadné upravy. Upravy pro-
vedené bez vyslovného souhlasu budou mit za
nasledek zneplatnéni zaruky a znaceni CE.

Varovani:
Nepouzivejte vadné zatizeni MHEH, dokud ne-
bude profesionalné opraveno nebo vymeénéno.

Varovani:

Neprovadéjte ukony udrzby, pokud neni zatizeni
MHEH zcela spusténé, protoZe vnitini rdm by se
mohl nenadale zasunout.

Varovani:

NepouZzivejte zafizeni MHEH s provoznimi
tlaky vyssimi nez 250 bar, protoze by to mohlo
vést k vnitinim ¢i vnéjSim uniklm oleje.

Varovani:
NepouZivejte zafizeni MHEH s provoznimi
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tlaky vys$simi nez 250 bar, protoze by to mohlo
vazné poskodit zafizeni MHEH nebo jeho okoli.
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Varovani:

Abyste zabranili kolizi zafizeni MHEH a zvedaciho
sloupu vysokozdvizného voziku, smi se zafizeni
MHEH pouZivat pouze tehdy, kdyz je zdvihaci deska
v nejvyssi pozici.

Varovani:

Teplotni rozdily mohou zpUsobit nahromadéni tlaku
v uzavieném hydraulickém vyrobku. To m(ze vést k
vystreleni zatky z pripojky, pokud se matice povo-

li, aniz by byl nejprve uvolnén tlak. U uzavifeného
vyrobku ¢astecné povolte matice a lehce poklepejte
na zatku nastrojem (napf. klicem), dokud se neuvol-
ni. V tuto chvili mdze z pripojky vytékat olej, ¢imz
se uvolni ptipadny nahromadény tlak. Poté zcela
odsroubujte matice a zatky z vyrobku.

Varovani:
Zarizeni MHEH nikdy nesmi byt zavéSeno na nosnou
desku, ktera je uzsi nez celkova Sirka zafizeni MHEH.

Upozornéni:
Pfepocitejte a vyménte stitek pro zbytkovou nosnost
vidlicového vysokozdvizného voziku.

Upozornéni:
Hydraulické soucasti mohou byt béhem provozu
horké.

Upozornéni:
Zorné pole je v dlsledku instalace zarizeni MHEH
omezeno.

Upozornéni:
Zarizeni MHEH mUze zdvihnout maximalni hodnotu
uvedenou na typovém Stitku.

Upozornéni:
Pouzivanim zafizeni MHEH dosahnete dodatecné
vysky voziku.

Upozornéni:
Abyste sniZili riziko vazného zranéni, jezdéte se zafi-

mozné poloze.

Upozornéni:

Pouzivani zafizeni MHEH s provoznimi tlaky nizsimi
nez 120 bar muZe zpUsobit Spatnou funkci zafizeni
MHEH. 3



Identifikace

Symboly typového stitku

hABC)  Popis typu @ Maximalni povoleny tlak oleje
Sériové Cislo m Rok vyroby
l*l Hmotnost M Dalsi informace

l sz Maximalni hodnota

Popis typu

MHEH- II/IIII/IIII I

Nosnost X 100 kg

Zdvih (mm)

Sitka zdvihaci deska (mm)

Typ montazniho bloku

Pokyny ke zdvihani

Chcete-li zdvihnout zafizeni MHEH, pfipevnéte k pfipo-
jovacimu profilu Sroub s okem M16, viz nize uvedeny
nakres. K Sroubu s okem pfipevnéte zdvihaci popruhy
a zvednéte nebo presunte zafizeni MHEH.

Upozornéni

A Zatizeni MHEH se mUZe béhem zvedani vysu-
nout, kdyz neni hydraulicky okruh Uplné uzavren.
Jestlize neni uzavren, pred zvedanim jej nejdrive
zaviete.



Montaz na vidlicovy vysokozdvizny vozik

1 Pied instalaci 3  Umisténi zafizeni MHEH na stied zdvihaci
desky
Zka)rltl[0|UJte,' Zdalle Sitka nizSiho ramu (W3) mensi Umistéte zafizeni MHEH na stfed zdvihaci desky zdvizné-
nez Sitka zdvihaci desky (WCP). ho voziku pomoci posuvného zafizeni.
=) a
) ° a
| l
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M [ﬂl 4 Instalace spodniho montazniho bloku

Aby zafizeni MHEH bylo zaji$téno na vysokozdvizném
voziku, musi byt profil FEM2 pfipojeny ke zdvihaci desce.

K zajisténi Sroubl pouZzijte nasledujici utahovaci moment.
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Velikost zavitu Utahovaci moment
B wep M16 153 Nm

Varovani: -
Zaizeni MHEH nikd { but . Upozornéni:

arl-zem, n y |.1esr11v|, y vzaveserjci’rvma Pfepocitejte a vyménte typovy stitek pro zbytko-
zdvihaci desku, ktera je uzsi nez celkova Sitka vou nosnost vidlicového vysokozdvizného voziku.

zafizeni MHEH.
5 Pripojeni hydraulické soustavy k vyso-
2 Demontai spodniho montazniho bloku kozdviznému voziku

Sejméte spodni montazni blok z rdmu.

@ >

Pfipojte hydraulickou soustavu vidlicového vysokozdviz-
- == ného voziku do portl A + B zafizeni MHEH.

[ o Kapacita: Doporu eny prtok Doporu eny minimalni
- oleje [I/min]: provozni tlak [bar]:
Popis pozadovanych  Cislo zbozi Mnoz- MHEH-10 10 160
dilt stvi
= m— MHEH-20 10 160
1 Sroub s vnitfnim 07160 2
Zestihranem M16 M16 x 35 MHER-30 10 160
2 Montdazni blok * 1

* €. zbozi zavisi na konkrétnim modelu.



Harmonogram udrzby

€. Popis Kazdych Kazdych Kazdych Kazdych
100 hodin 500 hodin 1000 hodin 2000 hodin
1 Utahnéte Srouby a matice dle informaci v nize
" uvedeném obrazku.
) Zkontrolujte dostatek maziva na kontaktnich povr-

Sich kladek. V pripadé potreby je namazte.

3. trubek. Vyménte opotrebované nebo zkroucené
hadice a utdhnéte prosakujici spojky.

Zkontrolujte mozné uniky ze vsech hydraulickych @

4 Zkontrolujte mozné nadmérné opotrebeni kladek. @
"V pfipadé potreby dily vymérite.
Zkontrolujte hydraulické soucasti, jako jsou tés-
5. néni, hlavy valca a pisty. V pfipadé potreby dily @
vyménte.
6 Zkontrolujte mozné poskozeni a deformace zafize- <>
’ ni MHEH.
Upozornéni:

Pti sefizovani téchto dill
postupujte podle informa-
ci uvedenych v odstavci
»Pokyny k vyméné dill

n vnitfniho ramu”.
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Poznamky k harmonogramu udrzby:

» V pfipadé zjisténych vad nejdfive vyresSte problém nebo vyménte dily, nez budete zafizeni MHEH dale pouzZivat.

»  Doporuceny mazaci tuk: Novatex EP2 (bod 2).

» V pfipadé netésnosti ihned demontujte zafizeni MHEH z vidlicového vysokozdvizného voziku a obratte se na svého
dodavatele (body 3 a 5).

»  Viz kapitola ,,Pokyny k vyméné“’, kde je podrobné&ji popsana vyména dilli i potfebné naradi.



Pokyny k vyméneé

Pokyny k vyméné kladek
1 Demontaz

Pred demontazi nejdrive zkontrolujte nasledujici body.

1. Presunte zdvihaci desku na jednu stranu, pfipadné ji
tam upnéte, a zmérte (v mm) velikost mezery (OD)
mezi vnitfnim a vnéjsim ramem.

2. Presunte zdvihaci desku na opacnou stranu, pfipad-
né ji tam upnéte, a zmérte znovu velikost mezery na
plGvodni strané.

3. Hodnoty od sebe odectéte a ziskate vili mezi zdviha-
ci deskou a vnéjSim ramem.

4. Pred pokracovanim demontaze si tuto hodnotu
poznamenejte.

o

2 Demontaz ramu

Za Ucelem demontdze vnitfniho rdmu sejméte nasledujici

dily.
A r =
I 1 A l
1 I 1
2 |
L[|
Popis pozadovanych  Cislo zbozi Mnoz-
dilG stvi
1 Matice M12 12300 M12 2
2 Podlozka M12 SRKB12530301 2
3 Pfipojovaci profil * 1
4 Opérny krouzek M00021785 2

* (. zbozi zavisi na konkrétnim modelu.

3 Demontaz vnitiniho a vnéjSiho ramu

Podle nize uvedeného obrazku rozeberte vnitrni a vnéjsi
ram.

Popis pozadovanych  Cislo zbozi Mnoz-
dila stvi

1 Vnitini ram * 1

2 Vnéjsi ram * 1

4 Vymeéna kladek

Pfed montazi kladek vypocitejte pomoci nasledujiciho
vzorce potfebné mnoizstvi rozpérek na kladku:

Pocet rozpérek na kladku = (vypocitana vile) — (1 mm)

(0,5 mm)

Namontujte kladky, pojistné krouzky, rozpérky a vackova
tésnéni, viz obrazek niZe. Tento postup zopakujte u vSech
Ctyr kladek. U kazdé kladky pouZijte mnoZstvi rozpérek
vypocitané dle vySe uvedeného vzorce.

Upozornéni:
Abyste zabranili pripadné Spatné funkci stroje,
pouzijte u kazdé kladky stejny pocet rozpérek.

1 234
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Pokracovani na dalsi strance.




4 Montaz kladek (pokracovani)

Popis pozadovanych  Cislo zboZi Mnoz-
dild stvi
Pojezdova kladka M00021307 4

2 Pojistny krouzek 36000 25 4
25 mm

3 Podlozka 10094791 *x

10x 22 x 0,25 mm

4 Vodici vacka M00021306 4

Zdvihaci deska zafize- *
ni MHEH

* (. zbozi zavisi na konkrétnim modelu.

**  Ppotfebné mnoZstvi se mlze u jednotlivych modeld

lisit.

5 Zpétnd montaz

Opét smontujte zafizeni MHEH, pricemz postupujte v ob-
raceném poradi podle krok( 2 a 3.

Pokyny k vyméné dilG vnitfniho ramu

1 Demontazramu

Postupujte podle kroku 2 uvedeného v ¢asti ,,Pokyny
k vyméné kladek”.

2 Demontaz vnitfniho a vnéjsiho ramu

Postupujte podle kroku 3 uvedeného v ¢asti ,,Pokyny
k vyméné kladek”.
3 Demontaz pfipojovaciho profilu

Demontujte soucasti podle nize uvedeného obrazku.

o>—A4
Bl
’ 5
o
Popis pozadovanych  Cislo zbozi Mnoz-
dild stvi
1 Sroub M16 01010.160.090 2
2 Podlozka M16 M00000727 2
3 Pripojovaci profil * 1
4 Matice M16 01300 M16 2
5 Vnitini rdm * 1

4 Vymeéna dilt
V pripadé potreby dily vyménte.
5 Zpétnd montaz

Opét smontujte vnitini ram, pricemz postupujte v obra-
ceném poradi podle krokd 1 az 3.

6 Montaz pripojovaciho profilu

Seridte vysku (D) mezi pfipojovacim profilem a vnitfnim
ramem tak, aby byl pfipojovaci profil paralelné k horni
Casti vnitfniho ramu. Je nutné dodrZovat nasledujici
pravidla:

»  Rozdil vysek mezi levou a pravou ¢asti rdmu nesmi
byt vétsi nez 1 mm.

»  VysSka v levé i pravé ¢asti se musi pohybovat v rozsa-
hu 20-30 mm.

=D

left right

Upozornéni:

NedodrzZeni téchto pravidel mdZe mit za na-
sledek vys$si miru unavy materidlu a zkraceni
Zivotnosti.

7  Zajisténi pripojovaciho profilu

K zajisténi matic (viz nasledujici obrazek) pouzijte dosta-
tecny utahovaci moment a pripravek Loctite 243 (modry
Loctite). Postupujte stejné na obou stranach ramu.

Velikost zavitu Utahovaci moment
M16 153 Nm

Upozornéni:
Pokud nepouZijete pfislusny utahovaci moment
a pripravek Loctite, mohou byt ¢asem na obou

strandch rlizné vysky, coz bude mit za ndsledek
vy$8i miru Unavy materialu a zkraceni Zivotnos-
ti.

Upozornéni:
A Matice zabranuji
povolovani Sroub.

Matice umistéte a za-
jistéte podle obrazku
uvedeného vpravo.




Pokyny k vyméné hydraulickych valct
1 Demontai ramu

Postupujte podle kroku 2 uvedeného v ¢asti ,,Pokyny
k vyméné kladek”.

2 Demontaz vnitfniho a vnéjsiho ramu

Postupujte podle kroku 3 uvedeného v ¢asti ,,Pokyny
k vyméné kladek”.
3  Polozeni zafizeni MHEH na zadni ¢ast

Pred montazi zafizeni MHEH zvednéte a polozte ho zadni
Casti na pracovni desku. Informace najdete v ¢asti ,,Poky-
ny ke zdvihani“.

Varovani:

Zatizeni MHEH pokladejte vzdy tak, aby predni
Cast smérovala doll. Zabrani se tak poskozeni
hydraulickych prvka.

4  Odvzdusnéni hydraulické soustavy

Mirné povolte spojky hadice (A), aby pisty po demontazi
hydraulickych dilG nevytvorily vakuum.

Potiebné naradi: Vidlicovy kli¢ velikosti 22 mm.

5 Demontaz hydraulickych valct

Pod zatizeni MHEH umistéte nddobu na odkapavani.
Odsroubujte hlavu valce (1) pomoci klice na hlavy valcl
(2) a rohatky.

Potifebné naradi: Kli¢ na hlavu valcU, rohatka velikosti
22 mm.

Klice na hlavy valcu jsou dostupné pouze u spolecnosti
Meijer Handling Solutions B.V. (¢. dilu M00028333).

-
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6 Demontaz hydraulickych valct

Ze zatizeni MHEH vytdhnéte celou sadu hydraulickych
dil, ktera se sklada z pistu, hlavy valcl a pistnice.

7 Demontai pist

Upozornéni:

Davejte pozor na povrch pistnice. | sebemensi
poskozeni povrchu mliZze mit za nasledek
uniky oleje.

Upnéte pistnici za konec tyce (6, viz nasledujici obrazek),
ne za samotnou pistnici, aby nedoslo k jejimu poskozeni
(viz také krok 4). K povoleni pistu (4) pouzijte vidlicové
klice velikosti 27 mm (3) a 24 mm (5). JestliZze pist nelze
povolit, ohrejte ho horakem.

Potfebné naradi: Vidlicovy kli¢ velikosti 27 mm a 24 mm.

Poznamka: Pti ohtivani pistu hofakem je nutné pist
vymeénit, protoze pfi ohfevu se poskodi tésnéni.

Upozornéni:

V oblasti, ktera neni vybavena nebo urcena
k tomuto ucelu, nepouzivejte horak, protoze
hrozi nebezpedi pozaru.



8  Cisténi povrchu zavith

Odstrante zbyvajici zbytky lepidla ze zavitu pistnice, poté
pistnici a zavit vycistéte pripravkem Loctite 7063 (viz
www.loctite.com).

9 Vyménadila

V ptipadé potreby vyménte pist, hlavu valce nebo pistni-
ci.
10 Slozeni valce

Nasurite hlavu vélce na pistnici.

Vycistéte zavit pistu (9) pfipravkem Loctite 7063. Na
zavit (8) pistnice naneste pripravek Loctite 270. Infor-
mace o zpUsobu upnuti pistu a pistnice najdete v kroku
5. K utazeni pistu na pistnici utahovacim momentem
100 Nm pouzijte momentovy kli¢ velikosti 27 mm (10).

Potifebné naradi: Loctite 2701, Loctite 7063,
momentovy kli¢ velikosti 27 mm.

Upozornéni:

Bé&hem montaze neposkodte tésnéni hlavy val-
ce, protoZze by to mohlo mit za nasledek uniky
oleje. Zvlastni pozornost vénujte posouvani
hlavy valce pres zavit na pistnici.

>
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11 Zpétna montaz valca

Na zavit hlavy valce namazte pripravek Copaslip (viz
www.kroon-oil.com). Zarovnejte hydraulickou soupravu

s valcem a kladivem ji opatrné naklepejte do otvoru. Za-
Sroubujte hlavu vélce a utdhnéte ji pomoci klice na hlavu
valc (viz krok 5) a momentového kli¢e. PouZijte utahova-
¢i moment 90 Nm.

Potfebné naradi: Kladivo, Copaslip, kli¢ na hlavu valcd,
momentovy kli¢ velikosti 22 mm.

If Upozornéni:

Béhem montdze neposkodte pist ani tésnéni
hlavy valce, protoze by to mohlo mit za nasle-
12 Zpétna montaz zafizeni MHEH

dek uniky oleje.

Opét smontujte zafizeni MHEH, pticemz postupujte v ob-
raceném poradi podle krokl 1 a 2.

10

Schéma hydraulického zapojeni

|-
Poz. Popis Cislo zbozi Mnoi-
¢ stvi
1 Regulacni ventil M00013020 1
pratoku

2 Dvojcinny zpétny M00013160 1

ventil




Odstraniovani problému

Projevy Pfiznak Mozna pficina Mozné feSeni
Ohnutd pistnice Vymeérite pistnici a hlavu
- ) . . Pogkrabana/poskozena valce.
Unik oleje mezi hlavou valce o /p
o pistnice
a pistnici .
Unik oleje netésnym tésné- Vyménte hlavu valce.
Unik oleje nim pistu

Unik oleje mezi hlavou vélce
a Cepeli vidlice

Netésny O-krouzek

Vymeérnte hlavu valce.

Unik oleje na spojce

Netésny médény krouzek

Vyménte médény krouzek.

Volny konektor

Utdhnéte konektor.

Na podlaze kolem
zafizeni MHEH jsou
louze oleje

Unik oleje

Poskozené nebo opotirebova-
né trubky

Vyménte trubky a doplnte
nadrz.

Poskozené spojky

Vyménte spojky a doplrite
nadrz.

Poskozeny ventil

Vymeérnte ventil a doplrite
nadrz.

Zarizeni MHEH se
pohybuje
nerovnomeérné

Zpomaluje pti zdvihani nakla-
du, nasledné se vraci k bézné
rychlosti

Zarizeni MHEH se bez ovlada-
ni mirné spousti

Vzduch v hydraulické sou-
stavé

Odvzdusnéte hydraulickou
soustavu tim, Ze nékolikrat
posunete zatizeni MHEH bez
nakladu z vychozi polohy do
koncové a zpét.

Zdvihaci deska se
naklani

Vilce se nepohybuji souhlas-
né

Tésnéni pistu netésni

Pist s netésnicim tésnénim
vyménte.

Délky pistnic se lisi

Namontujte pistnice stejné
délky tyce.

Pratok hydraulického oleje
neni v rozsahu 5-15 I/min

Obratte se na svého dodava-
tele.

Zdvihaci deska se bez ovlada-
ni pohybuje

V hydraulické soustavé je
uzavien vzduch

Soustavu odvzdusnéte.

Tésnéni pistu netésni

Pist s netésnicim tésnénim
vyménte.

Zdvihaci deska se
nepohybuje dol

Zdvihaci deskou se da pohy-
bovat pouze nahoru

Netésni dvojéinny zpétny
ventil

Informujte svého dodavatele

vidlicového zdvizného voziku.




Priloha: Seznamy nahradnich dilli zafizeni MHEH

06 ﬁ
(¢]
07 — 11 1213« 14 1516 .

I 18

19

20

{0
21
gy

@ 22
Poz.¢.  Popis C. zbozi Celkem kust
1 Matice M12 12300 M12 2
2 Podlozka M12 SRKB12530301 2
3 Opérny krouzek M00021785 2
4 Pistnice zafizeni MHEH * 2
5 Zatka 1/8 RE0016000 4
6 Trubka 10L C * 1
7 Spojka banjo T M14 RE0017025** 2
8 Spojka banjo M14 RE0017026** 2
9 Montazni blok * 1
10 Sroub s vnit¥nim $estihranem M16 07160 M16 x 35 2
11 Dvojcinny zpétny ventil M00013160 1
12 Spojka G3/8 10L M00004208 6
13 Matice 10L RE0017040 4
14 Trubka 10L E * 1
15 Rezaci krouzek MSE-0612200200 4
16 Regulacni ventil pratoku M00013020 1

—_
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17 Vnitfni ram * 1
18 Trubka 10L A * 1
19 Trubka 10L D * 1
20 Trubka 10L B * 1
21 Sroub s vnit¥nim $estihranem M12 x 30 07160 M12 x 30 1
22 Vnéjsi ram * 1

* C. zbozi zavisi na konkrétnim modelu. Pfi objednavéani uvedte sériové &islo.
** \/ pripadé, Ze potrebujete vyménit dily, pozadejte o radu svého dodavatele.

Seznam dila sady hydraulickych dila

Poz. ¢. Popis Cislo zbozi Mnoizstvi
1 Hlava valceg 40 (na pistnici g 30) MO00025528 2
2 Pistnice ¢ 30 * 2
3 Pist ¢ 40 (na pistnici @ 30) RE2008015 2

* C. zbo?i zavisi na konkrétnim modelu. Pfi objednavani uvedte sériové &islo.



Seznam dilG vnéjsiho ramu

-

Poz.¢.  Popis €. zboii

Celkem kust

1 Vnéjsi rdm

1

# C. zboii zavisi na konkrétnim modelu. Pfi objednavani uvedte sériové &islo.



Seznam dild pro montaz vnitiniho ramu
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Poz. ¢ Popis €. zboii Celkem kusu

1 Sroub M16 01010.160.090 2
2 Podlozka M16 MO00000727 2
3 Pripojovaci profil * 1
4 Matice M16 01300 M16 2
5 Pojezdova kladka M00021307 4
6 Upevnovaci krouzek 25 mm 36000 25 4
7 Vodici vacka M00021306 4
8 Zdvihaci deska zafizeni MHEH * 1
9 Podlozka 10 x 22 x 0,25 mm 10094791 **

* %

C. zbo?i zavisi na konkrétnim modelu. P¥i objednavani uvedte sériové ¢&islo.
Potfebné mnozstvi se mlZe u jednotlivych modeld lisit.



Vyrobni a bezpecnostni normy

Spolec¢nost Meijer Handling Solutions B.V. vyzaduje, aby jeji vyrobky byly nejvyssi kvality, coz miZeme zaru-
Cit jediné v pripadé, Ze splnime poZadavky vSech mezinarodnich norem a predpist, napriklad nasledujicich:

1SO 9001
Systémy fizeni kvality — pozadavky.

I1SO 3834-2
Pozadavky kvality na svarovani. Svarovani kovovych materiald.

CE
Smérnice o strojnich zafizenich (2006/42/ES)
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