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Definicje

Ostrzezenie:
Fragmenty tekstu oznaczone ikong ,Ostrzezenie” (ukazang po lewej) oraz stowem , Ostrzezenie:” zawierajg
informacje dotyczgce czynnosci, ktére moga doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przestroga:
A Fragmenty tekstu oznaczone ikong , Przestroga” (ukazang po lewej) oraz stowem ,, Przestroga:” zawierajg

informacje dotyczgce czynnosci, ktére mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia widet KOOI-REACHFORKS®, czesci
widet KOOI-REACHFORKS® lub towardw.

Tekst ,,Dotyczy tylko:” (kursywg) oznacza, ze tekst dotyczy jedynie konkretnych sytuacji lub konkretnego typu widet
KOOI-REACHFORKS®.

Uwaga

© Copyright 2006 - 2025, Meijer Handling Solutions B.V. Wszelkie prawa zastrzezone.

O ile nie zastrzezono inaczej, bez uprzedniej pisemnej zgody Meijer Handling Solutions powielanie informacji podanych
w niniejszej instrukcji, w tym ilustracji i tekstu, jest zabronione.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji podaje sie bez zadnych gwarancji. W zadnych okolicznosciach firma Meijer
Handling Solutions B.V.nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki i szkody wynikte wskutek uzywania niniejszego pod-
recznika.

Zwracamy uwage na fakt, ze informacje zawarte w podreczniku mogg zosta¢ zmienione w dowolnym czasie i bez wcze-
$niejszego powiadomienia, a takze moze on zawieraé niescistosci techniczne oraz btedy drukarskie. Firma Meijer Han-
dling Solutions B.V.doktada wszelkich staran w celu wyeliminowania bteddéw z podrecznika, jednak nie moze udzieli¢ w
tym zakresie zadnej gwarancji. Prosimy o kontakt w przypadku natrafienia na btedy drukarskie lub niescistosci technicz-
ne, a takze w przypadku jakichkolwiek sugestii.

KOOI-REACHFORKS® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Meijer Handling Solutions. (Gebr. Meijer).

Pozostate nazwy produktow i nazwy handlowe, ktdre pojawiajg sie w instrukcji, a nie zostaty wymienione powyzej, sg
znakami towarowymi ich wtascicieli.

Normy jakosci, standardy i dyrektywy

Produkty firmy Meijer Handling Solutions B.V. sg zgodne z nastepujgcymi normami jakosci: ISO 9001

Widty KOOI-REACHFORKS® sg zgodne z nastepujgcymi normami/dyrektywami:

e [SO 13284 — Przedtuzenia ramion widet i teleskopowe ramiona widet;

e |ISO 4406 — Sitowniki hydrauliczne — Ciecze — Metoda kodowania poziomu zanieczyszczer w postaci czgstek
statych

e [SO 2328 — Wdzki widtowe — Ramiona widet typu hakowego i karetki ramion widet

e CE(2006/42/WE) — Dyrektywa Maszynowa

e |ISO-FDIS-ISO 3834-2 — Wymagania jakosciowe dla spawania materiatéw metalicznych - czes$¢ 2: Kompleksowe
wymagania jakosciowe

e CE(2014/43/we) — ATEX (dotyczy tylko widet z tabliczkg znamionowg ATEX!)

Widty KOOI-REACHFORKS® sg losowo poddawane prébom dynamicznym zgodnie z norma ISO 2330.



Bezpieczenstwo

Ostrzezenie:
Zabrania sie jazdy na widtach KOOI-RE-
ACHFORKS® oraz na tadunku.

Ostrzezenie:
Zabrania sie przechodzenia oraz stania pod
widtami KOOI-REACHFORKS®.

Ostrzezenie:
Zabrania sie siegania przez maszt wdzka widto-
wego.

Ostrzezenie:

Zabrania sie obcigzania widet KOOI-RE-
ACHFORKS® przekraczajac ich graniczne parame-
try udzwigu oraz $rodka tadunku podane przez
producenta.

Ostrzezenie:

Zabrania sie przyspawywania jakichkolwiek
elementéw do widet KOOI-REACHFORKS® bez
wyraznej zgody dostawcy. Operacje spawania
wykonywane bez zgody spowodujg utrate wszel-
kich gwarancji.

Ostrzezenie:

Zabrania sie uzytkowania uszkodzonych widet
KOOI-REACHFORKS® przed ich naprawg lub wy-
miang przez wykwalifikowany personel.

Ostrzezenie:

Zabrania sie wykonywania prac konserwacyj-
nych na widtach KOOI-REACHFORKS®, jezeli w
uktadzie hydraulicznym wystepuje cisnienie
(wyja¢ kluczyk ze stacyjki zaptonowej wdzka
widtowego).

Ostrzezenie:

Nie wktadac¢ koriczyn pomiedzy ograniczniki pa-
let, a widty wewnetrzne (czes$¢ pionowg) widet
KOOI-REACHFORKS®. Jezeli fadunek przesunie
sie, moze dojs¢ do przycisniecia konczyn, skutku-
jacego powaznymi obrazeniami ciata.

Ostrzezenie:
Zabrania sie uzytkowania widet KOOI-RE-

Q 0 0 0 0 0000

ACHFORKS® w miejscach, gdzie temperatura
jest nizsza od -302C (-229F), chyba Ze zostato to
zaaprobowane przez producenta.

>
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Ostrzeienie:

Rdznice temperatur i sity zewnetrzne mogg
spowodowac wzrost ci$nienia w zablokowa-
nym urzadzeniu hydraulicznym. W przypadku
zatkanego produktu nalezy czesciowo poluzo-
wac nakretki sprzegajgce, aby uwolni¢ wszelkie
nagromadzone cis$nienie, a nastepnie catkowicie
odkrecic¢ nakretki i zaslepki od produktu.

Przestroga:

W przypadku pozostawienia wdzka bez nadzoru,
konieczne jest wytgczenie silnika i uruchomienie
hamulca recznego.

Przestroga:
Zwracac uwage na przestrzen powyzej i ponizej
widet KOOI-REACHFORKS®.

Przestroga:
tadunek na widtach KOOI-REACHFORKS® musi
by¢ roztozony jak najbardziej rownomiernie.

Przestroga:
Widty KOOI-REACHFORKS® (z tadunkiem) nalezy
wsung¢ mozliwie wczesnie.

Przestroga:
Jesli to mozliwe, widty KOOI-REACHFORKS® nale-
zy wsung¢ przed rozpoczeciem jazdy.

Przestroga:

Podczas jazdy widty KOOI-REACHFORKS® powin-
ny zawsze znajdowac sie w najnizszym mozli-
wym potozeniu.



Identyfikacja
Oznaczenia na tabliczce znamionowej:
Waga

[KABC] Opis typu
Numer seryjny Udzwig maks. przy srodku tadunku w
pozycji wsunietej

‘qa Srodek ciezkosci w pozycji wsunietej l z Udzwig maks. przy $rodku tadunku w

pozycji wysunietej

qa' Srodek ciezkosci w pozycji wysuniete] Maksymalne dopuszczalne cisnienie oleju

A .. . . ' ' ..
Srodek tadunku w pozycji wsunietej Rok produkgji

——

OSTRZEZENIE: Zabrania sie przekraczania maksymalnego
@ol > I _ udIZW|gu w'ozl.<a poda.nego na tabliczce z,namllonowej
L) . wozka. Udzwig znamionowy zespotu wdzka i osprzetu
podany przez pierwotnego producenta wdzka moze by¢

mniejszy od udzwigu podanego na tabliczce
znamionowej osprzetu.

w Srodek tadunku w pozycji wysunietej w Informacje dodatkowe

Struktura oznaczenia typu widet KOOI-REACHFORKS®:

liczba sitownikéw na zab widet

typ

udzwig X 100 kg

dtugosé w pozycji wsunietej (mm)

skok (mm)

mocowanie




Montaz

~

Na tabliczkach znamionowych widet
KOOI-REACHFORKS® wybito oznaczenia ,,” oraz
,R”. Widty KOOI-REACHFORKS® lalezy zamon-
towac po stronie lewej (L) i prawej (R), patrzac z

fotela operatora wdzka widtowego.
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Upewnic sie, czy kazdy ze sworzni blokujgcych (2) widet
KOOI-REACHFORK® znalazt sie w jednym z wycie¢ w ptycie
karetki. Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy zamkng¢
zabezpieczenie (1).

Podtgczy¢ widty KOOI-REACHFORKS® so uktadu hydrau-

licznego.

A £ o
TLE >3 © ) e
Zxg £2 €3 Ec g g
312 885 G- 83 O
aOT 0 9.5 9 TN <9
00U wtue c & a8 ©
F¥< N2© N % 3 2c2 o
RG2/ 7,5-12,5
RGE2/  (I/min.)

RGN2/ 2-3,3(gal./ 121/
TFG2/ min.) 250 bar 7/16
TRG2 3/8” JIC
(3626 (USA) /
RG4/  12,5-20(l/ psi) 816"
RGE4 min.) (USA)
3,3-5,3
(gal./min.)

5 |

Sprawdz

Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny:

Kilkakrotnie pochyli¢ do przodu i do tytu maszt
podnosnikowego wdzka widtowego.

Pochyli¢ do przodu maszt wdzka widtowego i
nasung¢ widty KOOI-REACHFORKS®. Uruchomi¢
dzwignie na okoto 30 sekund, aby catkowicie i
réwno cofngé widty KOOI-REACHFORKS®.
Kilkakrotnie wysung¢ i wsung¢ widty KOOI-RE-
ACHFORKS®.

i¢, czy weze hydrauliczne sg drozne i czy nie wy-

stepujg wycieki oleju.



Eksploatacja widet KOOI-REACHFORKS®

Witty KOOI-REACHFORKS® typu wyposazone sg w uktad synchronizacyjny, dzieki ktéremu obydwa zeby widet wysuwajg
sie i wsuwajg jednoczesnie. Jezeli jednak widty KOOI-REACHFORKS® nie dziatajg jednakowo, nalezy catkowicie wsungé
widty KOOI-REACHFORKS®, a gdy tuleje znajdg sie w pozycji wsunietej, przytrzymac wtgczony zawor przez kolejne +10
sekund. Daje to uktadowi hydraulicznemu mozliwos¢ ponownego ustawienia tulei w maksymalnie cofnietej pozycji.

Aby ograniczy¢ do minimum zuzycie, nie nalezy dopuszcza¢ do kontaktu widet KOOI-REACHFORKS® z podtozem podczas
pracy. W celu zmniejszenia zuzycia:

e Producent moze przyspawac ptyte odporng na Scieranie pod tulejg, ktérag mozna wymienic, gdy nastgpi jej
zuzycie.

e Mozna skrécic tancuchy w maszcie wozka widtowego tak, by uniemozliwi¢ kontakt widet KOOI-REACHFORKS® z
podfozem.

Harmonogram konserwacji

N2 Opis Raz w tygo- Raz w mie- Raz na 6 mie- Raz w roku lub
dniu sigcu siecy lub co €0 2000 godzin
1000 godzin

1 Smarowanie dolnej i gornej strony widet @

’ wewnetrznych
) Sprawdzenie wyciekdow z widet we- @

’ wnetrznych
3 Sprawdzenie tasm $cieralnych pod ka- @

’ tem oznak zuzycia*

Sprawdzenie tulei pod katem zuzycia,

4, szczegoblnie od spodu* (réwniez ptyty @

$cieralnej w widtach typu REE/REENe)

5 Sprawdzenie i usuniecie zanieczyszczen @
’ zbierajgcych sie w tulei

6 Sprawdzenie wyciekdw z gtowicy sitow- @
' nika

7 Sprawdzenie stanu widet wewnetrznych @
’ wg. wymogow normy ISO 5057*

*Zapoznac sie z rozdziatem pt. , Zuzycie”.

Uwagi do harmonogramu konserwacji
e Zalecany smar: Novatex EP2 (punkt 1).

& 1 2 e W przypadku wycieku, nalezy niezwtocz-
nie zdemontowac¢ widty z wézka widtowe-
P go i skontaktowac sie z dostawca (punkt
2).
4 1 5 63 e Jezeli wykryto usterki, nalezy rozwig-

zac problem lub wymieni¢ czesci przed
przystagpieniem do dalszego uzytkowania
widet KOOI-REACHFORKS®.

e Dalsze objasnienia dotyczgce sposobu
wymiany czesci i wymaganych narzedzi

[~ podano w rozdziatach pt. , Instrukcje

wymiany tulei” oraz ,Instrukcje wymiany
czesci hydraulicznych”.



Zuzycie

min. 1.5 mm/ 1/16”

Grubos¢ tasm scieralnych (1) nie moze by¢ mniejsza od
1,5 mm (1/16”). Gdy tasmy $cieralne (1) zuzyjg sie do tej
grubosci, nalezy je wymienic lub zaopatrzyé w elementy
dystansowe (2) (Art. N2 RE0092002). Punkt 3 harmono-
gramu konserwacji.

Gdy powierzchnia A (kolor ciemnoszary, wbudowana
ptyta $cieralna) zuzyje sie w takim stopniu, ze zréwna sie
z powierzchnig B (kolor jasnoszary), tuleja (1) musi zostac
wymieniona lub konieczne jest przyspawanie do niej pty-
ty Scieralnej. Aby uzyskaé dodatkowe informacje na temat
spawanych ptyt Scieralnych, prosimy skontaktowac sie z
dostawca widet. Punkt 4 harmonogramu konserwacji.

Przestroga:
Przed przystgpieniem do prac spawalniczych

konieczne jest zdemontowanie tulei z widet
KOOI-REACHFORKS®.

Przed spawaniem widet wewnetrznych koniecz-
ne jest zdemontowanie ttokdw, ttoczysk oraz
gtowic sitownikow.

S1 S2
N
° I—/
R
100 mm 100 mm

Widty wewnetrzne musza zosta¢ wymienione, gdy
wymiar S1 jest o 5% mniejszy od wymiaru S2. Punkt 7
harmonogramu konserwacji.

Dotyczy tylko: Widty KOOI-REACHFORKS® typu RGE oraz
RGEN;

Gdy powierzchnia A (kolor ciemnoszary, wbudowana
ptyta $cieralna) zuzyje sie w takim stopniu, ze zréwna sie
z powierzchnig B (kolor jasnoszary), tuleja (2) musi zostaé
wymieniona. Jezeli dolna powierzchnia tulei (2) nosi $lady
zuzycia, konieczna jest jej wymiana. Punkt 4 harmonogra-
mu konserwacji.

Parametry procesu spawania plyty Scieralnej
e Proces: MAG (135), 210A, 28 V=
e Typ spoiny: spoina pachwinowa a4, 1 warstwa
e (Czyszczenie: szczotka
e Drut: 1 mm, EN 12534 / Mn3Ni1CrMo
* Gaz ostonowy: c80% Ar / 20% CO,, 15-16 I/min.
e  Spawy wykona¢ w rowkach ptyty sScieralnej.



Instrukcje wymiany tulei
1 Ustawi¢ widty KOOI-REACHFORKS® na wysokosci

biodra, pochyli¢ maszt nieco do przodu i wyjg¢
kluczyk ze stacyjki zaptonowej wozka widtowe-
go.

Ostrzezenie:

Zabrania sie wykonywania prac konserwacyj-
nych na widtach KOOI-REACHFORKS®, jezeli w
uktadzie hydraulicznym wystepuje cisnienie
(wyjac kluczyk ze stacyjki zaptonowej wozka
widtowego).

2

@‘?\\@
DG

Wybi¢ sworznie sprezynujace (2) z tulei (1).
Wymagane narzedzia: Mtotek, wybijak @10

Dotyczy tylko: Widty KOOI-REACHFORKS® typu TRG2;
Odkreci¢ wkrety (3a + 3b) i zdemontowacd ograniczniki (4)
z tulei zewnetrznej (5) (po obydwu stronach tulei).
Wymagane narzedzia: Klucz imbusowy nr 4.

3

Sciagnaé tuleje (1) z widet.

Dotyczy tylko: Widty KOOI-REACHFORKS® typu TRG2;
Wykrecié¢ wkrety (6) z ogranicznikéw (7) (po obydwu stro-
nach) i zdemontowac tuleje wewnetrzna.

Wymagane narzedzia: Klucz imbusowy nr 4.



Dotyczy tylko: Widty KOOI-REACHFORKS® typu TRG2;
Wsungc (nowg) tuleje wewnetrzng (8) na widty. Dokrecic¢
wkrety (6) w ogranicznikach (7) po obydwu stronach.
Zablokowac wkrety (6) preparatem Loctite 270
Wymagane narzedzia: Klucz imbusowy nr 4, preparat
Loctite 270

@

K\%

Wsunac (nowa) tuleje (1) na widty.

7

Whic sworznie sprezynujgce (2) w (nowg) tuleje (1).

Przestroga:
Upewnic sie, czy otwory w tulei (1) sg wyrow-
nane z otworami we wspornikach, ktére sg

przyspawane do ttoczysk sitownikdw. NIE wbijac¢
sworznia sprezynujacego na wspornik ani na
ttoczysko sitownika!

Wymagane narzedzia: Mfotek..

Dotyczy tylko: Widty KOOI-REACHFORKS® typu TRG2;
Umiescic¢ ograniczniki (4) w tulei zewnetrznej (5). Dokre-
ci¢ wkrety (3a + 3b) (po obydwu stronach tulei). Zabloko-
wac wkrety (3) preparatem Loctite 2707

Wymagane narzedzia: Klucz imbusowy nr 4, preparat
Loctite 270

! Patrz: www.loctite.com



Wymiana czesci hydraulicznych

1 Wykonaé czynnosci od 1 do 3 podane w rozdzia-
le pt. , Instrukcje wymiany tulei”.

Poluzowac nieznacznie tgczniki wezy (3), aby podczas
demontazu czesci hydraulicznych ttoki nie wytwarzaty
podcisnienia.

Wymagane narzedzia: Klucz ptaski nr 22.

Umiesci¢ wanienke ociekowg pod widtami. Odkrecié¢
gtowice

sitownikéw (5) uzywajac klucza do gtowic sitownikow (4) i
grzechotki.

Wymagane narzedzia: Klucz do gtowic sitownikéw, grze-
chotka 1/2”.

*Klucze do gtowic sitownikdw sg dostepne tylko w firmie
Meijer Handling Solutions B.V. (Art. N2 RE0058034).
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Wyciggnac z widet caty zespot hydrauliczny (6), sktadajacy
sie z ttoka, gtowicy sitownika i ttoczyska.

Przestroga:
Z powierzchnig ttoczyska nalezy obchodzic sie

ostroznie. Nawet najmniejsze uszkodzenie po-
wierzchni moze powodowacé wycieki.

Zacisngc ttoczysko po stronie trzpienia (7), a nie za samo
ttoczysko, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia (czynnos¢ nr

4 w tym rozdziale). Postugujac sie kluczem ptaskim (8) nr
24, poluzowac ttok (9). Jezeli nie mozna poluzowac ttoka,
nalezy go podgrzac palnikiem.

Wymagane narzedzia: Klucz ptaski nr 24, zacisk.

Uwaga: W przypadku podgrzewania ttoka palnikiem,
konieczna jest jego wymiana ze wzgledu na uszkodzenia
uszczelnien spowodowane przez ciepto.

Ostrzezenie:

Zabrania sie uzywania palnika w miejscach do
tego nie wyposazonych i nie przeznaczonych, ze
wzgledu na zagrozenie pozarowe.



Po zdemontowaniu sekcji ttoka (9), mozna zdemontowacé
gtowice sitownika (5), jezeli zachodzi potrzeba jej wymia-
ny.

Usungc pozostatosci kleju z gwintu ttoczyska (10), a na-
stepnie oczyscic ttoczysko i gwint (10) preparatem Loctite
7063

Wymagane narzedzia: Preparat Loctite 7063

Wsunac (nowa) gtowice sitownika (5) na ttoczysko (10).

Przestroga:
A Nie dopusci¢ do uszkodzenia uszczelnien gtowicy

sitownika (5) podczas montazu, poniewaz moze
to spowodowacd wycieki. Szczegdlng ostroznosé
nalezy zachowaé podczas wsuwania gtowicy
sitownika (5) przez gwint (10) ttoczyska.

L2

Natozy¢ preparat Loctite 270 na gwint (10) ttoczyska .
Zacisngc ttoczysko po stronie trzpienia (7), a nie za samo
ttoczysko, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia (czynnosé nr 4
w tym rozdziale). Oczysci¢ gwint ttoka preparatem Loctite
70632, Postugujac sie kluczem dynamometrycznym nr 24
(11), dokrecic ttok (9) na ttoczysku (10) momentem 100
Nm.

Wymagane narzedzia: Preparaty Loctite 2707, Loctite
7063%, klucz dynamometryczny nr 24.

11



Posmarowac gwint gtowicy cylindra (5) preparatem
Copaslip 2. Wyréwnacé zespét hydrauliczny (6) z sitowni-
kiem i uzy¢ mtotka, aby wbic go delikatnie do otworu.
Dokreci¢ mocno gtowice sitownika kluczem do gtowic
sitownikéw (4) i kluczem dynamometrycznym. Wartosci
momentu podano w ponizszej tabeli.

Wymagane narzedzia: Mtotek, preparat Copaslip?, klucz

Dokreci¢ mocno potaczenia wezy (3).

Wymagane narzedzia: Klucz ptaski nr 22.

12 Wykona¢ czynnosci od 4 do 5 podane w rozdzia-
le pt. , Instrukcje wymiany tulei”.

do gtowic sitownikéw*, grzechotka 1/2”.

Srednica sitownika (mm)

Moment (Nm)

13|

30 80
35 80
40 90

*Klucze do gtowic sitownikéw sg dostepne tylko w firmie
Meijer Handling Solutions B.V. (Art. N2 REO058034).

Na zakonczenie wykonaé czynnosé nr 5 podang
w rozdziale ,,Montaz”.

! Patrz: www.loctite.com

2 Patrz: www.kroon-oil.com

Przestroga:
Nie dopusci¢ do uszkodzenia uszczelnien gtowicy

sitownika i ttoka podczas montazu, poniewaz

moze to spowodowac wycieki.

Rozwigzywanie probleméw

Obserwacja Objaw Mozliwa przyczyna Mozliwe rozwigzanie
Zgiete ttoczysko L ) )
. . . Wymieni¢ ttoczysko i gtowice
Wyciek oleju miedzy gtowicg Porysowane/uszkodzone sitownika
sitownika, a ttoczyskiem ttoczysko
Cieknace uszczelnienie ttoka ~ Wymieni¢ gtowice sitownika
Wyciek oleju miedzy gtowica Cieknacy pierscien uszczel- L, L .
Wyciek oleju sitownika a zebem widet. niajacy o przekroju okrggtym Wymienic glowice sitownika
. Cieknacy pierscie miedziany Wymieni¢ piersciert miedziany
Wyciek oleju na ztgczu .
Poluzowane ztgcze Docisngc ztacze
Jeden lub obydwa zeby Niezwtocznie zdemontowacd wi-
Wyciek oleju z widet widet KOOI-REACHFORKS® sg  dty KOOI-REACHFORKS® z karetki
pekniete i skontaktowac sie z dostawca.
Prawa tuleja wysuwa sie szybciej
Widty nie niz lewa. Po osiaggnieciu przez Lewy i prawy zab widet Zamieni¢ widty KOOI-RE-
poruszajg sie prawy zgb widet potozenia gra- KOOI-REACHFORKS® zostaty =~ ACHFORKS® miejscami i popraw-
jednakowo nicznego, lewy zab zatrzymuje zamienione miejscami nie podtaczy¢ weze

sie mniej wiecej w potowie.
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Widty nie
poruszajg sie
jednakowo

Lewa tuleja osigga potozenie
koncowe jako pierwsza. Gdy
lewa tuleja osigga potozenie
koncowe, prawa tuleja osigga w
przyblizeniu 3/4 skoku

Widty KOOI-REACHFORKS®
zostaty podtgczone odwrot-
nie

Podtgczy¢ widty KOOI-RE-
ACHFORKS® zgodnie z instrukcja-
mi w rozdziale pt. ,,Montaz”

Tuleje nie poruszajg sie jedna-
kowo

Przeciek na uszczelce ttoka

Wymieni¢ ttok z ciekngcym
uszczelnieniem

Lewa lub prawa tuleja wysuwa
sie bez uzycia dzwigni.

Powietrze w ukfadzie hydrau-
licznym

Wykona¢ czynnosé nr 5 podang
w rozdziale ,Montaz”

Zwiekszajgca sie rdznica w dtu-
gosci skoku, a jedna z tulei nie
wsuwa siecatkowicie.

Ttoki nie mogg powrdcic¢ do
pozycji tylnej, co oznacza,
ze uktad hydrauliczny widet
KOOI-REACHFORKS® nie
moze zosta¢ wyréwnany i
ustawiony w pozycji poczat-
kowej

Catkowicie wsung¢ tuleje i przy-
tyrzymadé dzwignie w pozycji wia-
czonej przez kolejne 30 sekund
(w kierunku wsuwania)

Sprawdzié, czy tylna czes¢ tulei
nie koliduje z ptytg karetki. Jezeli
tak jest, nalezy skontaktowac sie
z dostawca

Zdemontowac tuleje i usungc
wszelkie zanieczyszczenia, jake
zgromadezity sie w przedniej
czesci.

Jedna lub obie tuleje poruszaja
sie samoistnie.

Nieszczelnos¢ w zaworze ste-
rujgcym woézka widtowego

Poinformowaé dostawce wdzka
widtowego.

Podczas wsuwania jedna tuleja
pozostaje nieruchoma, a na-
stepnie nagle wsuwa sie z duzg
predkoscia.

Jedna z tulei nie wsuwa sie

Pekniete sworznie sprezynu-
jace

Wymienié sworznie sprezynujace

Rdéznica w dtu-
gosci tulei

Rdznica w dtugosci skoku

Ttoczyska nie majg jednako-
wej dtugosci

Skontaktowac sie z dostawca.

Poluzowany ttok

Zdemontowac¢ widty zewnetrzne,
wymontowac zespét hydraulicz-
ny z widet i dokreci¢ ttok (100
Nm)

Rdznica w wy-
sokosci widet

Jeden koniec widet znajduje sie
nizej od drugiego

Jeden z zebow widet KOOI-
-REACHFORKS® ulegt trwa-
temu odksztatceniu wskutek
przecigzenia.

Niezwtocznie zdemontowac wi-
dty KOOI-REACHFORKS® z karetki
i skontaktowac sie z dostawcy

Jeden z zebow widet KOOI-
-REACHFORKS® nie wisi na
ptycie karetki

Prawidtowo zawiesi¢ widty
KOOI-REACHFORKS® na ptycie
karetki (sprawdzi¢ mechanizm
blokujacy)

Ptyta karetki nie jest ustawio-
na idealnie poziomo

Skontaktowac sie z dostawcy
wodzka widtowego.

Niedopasowanie widet (widty
pochodzg z réznych zesta-
wow)

Sprawdzi¢ numery seryjne.

Tasmy $cierne na jednym z
widet KOOI-REACHFORK® sg
bardziej zuzyte niz na drugim

Nadmierny luz pomiedzy zebem,
a tuleja

Zuzyte tasmy Scieralne

Wymienic tasmy Scieralne

Zuzyte tuleje

Wymienic tuleje

13



Wykaz czesci zamiennych do widet RG2, RGN2

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RG2-20 RG2-30 RGN2-30 RGN2-35

Klucz do gtowic sitownikdw RE0058034 1 1 1 1

2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4 4 4 4

3 Ttok @30 (do ttoczyska @18)? RE2008009 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)° RE2008011 1 1 1 1

4 Widty wewnetrzne 4 2 2 2 2

5 Tasma $cieralna PA6 RE0020000 4 4 4 4

6 Ttoczysko @18 4 2 2 2 2

7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 1 1 1 1
@18)’
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009003 1 1 1 1
@18y
Tuleja 4 2 2 2 2
Sworzen sprezynujacy 55 mm RE0033015 2 2 - -
Sworzen sprezynujacy 65 mm RE0033014 - - 2 2

A Tabliczka znamionowa

B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet
3Czesci z prawego zebu widet.

“Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamodwienia prosimy podaé numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych do widet TFG2

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet

TFG2-20
Klucz do gtowic sitownikow RE0058034 1
2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4
3 Ttok @35 (do ttoczyska @20)? RE2008011 1
Ttok @40 (do ttoczyska @20)* RE2008014 1
4 Widty wewnetrzne 4 2
5 Tasma Scieralna PA6 RE0020000 4
6 Ttoczysko @20 4 2
7 Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009004 1
@20)°
Gtowica sitownika @40 (do ttoczyska RE2009006 1
@20)°
8 Tuleja 4
9 Sworzen sprezynujgcy 65 mm RE0033014
A Tabliczka znamionowa
B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet
3Czesci z prawego zebu widet.

4Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamodwienia prosimy podac numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych widet RG4

\@ ® ® ® ® @

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RG4-25 RG4-35 RG4-45 RG4-58

Klucz do gtowic sitownikdw? RE0058034 1 1 1 1

2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4 4 4 4
Ttok @30 (do ttoczyska @18)? RE2008009 1 1 1 1
Ttok @30 (do ttoczyska B18)? RE2008010 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008011 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008012 1 1 1 1

4 Widty wewnetrzne 4 2 2 2 2
Tasma $cieralna PA6 RE0020000 4 4 - -
Tasma $cieralna AMPCO RE0020001 - - 4 4
Ttoczysko @18 4 4 4 4 4

7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 2 2
?18)*
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009003 2 2 2 2
@18y
Tuleja 4 2 2 2 2
Sworzen sprezynujacy 55 mm RE0033015 4 4 4 -
Sworzen sprezynujacy 65 mm RE0033014 - - - 4

A Tabliczka znamionowa

B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny
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'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

Czesci z lewego zebu widet

3Czesci z prawego zebu widet.

*Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamdwienia prosimy podaé numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych widet RG4

\@ ® ® ® ® @

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RG4-77 RG4-105

Klucz do gtowic sitownikow RE0058034 1 1

2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4 4
Ttok @35 (do ttoczyska @20)? RE2008011 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @20)? RE2008012 1 1
Ttok @40 (do ttoczyska @20)3 RE2008014 1 1
Ttok @40 (do ttoczyska @20)* RE2008015 1 1

4 Widty wewnetrzne 4 2 2

5 Tasma $cieralna AMPCO RE0020001 4 4

6 Ttoczysko @20 4 4 4

7 Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009004 2 2
@20)°
Gtowica sitownika @40 (do ttoczyska RE2009006 2 2
?20)°

8 Tuleja 4 2 2
Sworzen sprezynujgcy 65 mm RE0033014 4 -
Sworzen sprezynujgcy 75 mm RE0033023 - 4

A Tabliczka znamionowa

B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny
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'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet
3Czesci z prawego zebu widet.
4Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamdwienia prosimy podac numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych widet RG8

\ .

Poz. N Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RG8-90 RG8-116 RG8-154 RG8-210

Klucz do gtowic sitownikdw? RE0058034 1! 1! 1! 1!

2 Zfacze proste typu meskiego 12L RE2017001 8 8 8 8

Ttok @30 (do ttoczyska B18)? RE2008009 2 2 - -

Ttok @30 (do ttoczyska B18)? RE2008010 2 2 - -

Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008011 2 2 - -

Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008012 2 2 - -

Ttok @35 (do ttoczyska @20)? RE2008011 - - 2 2

Ttok @35 (do ttoczyska B320)? RE2008012 - - 2 2

Ttok @40 (do ttoczyska @20)* RE2008014 - - 2 2

Ttok @40 (do ttoczyska @20)3 RE2008015 - - 2 2

4 Widty wewnetrzne 4 2 2 2 2

Tasma $cieralna AMPCO RE0020001 8 8 8 8

Ttoczysko @18 4 8 8 - -

Ttoczysko @20 4 - - 8 8
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Wykaz czesci zamiennych do widet RG8 (c.d.)

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RG8-90 RG8-116  RG8-154 RG8-210

7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 4 4 - -
@18)’
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009003 4 4 - -
?18)°
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009004 - - 4 4
@20)°
Gtowica sitownika @40 (do ttoczyska RE2009006 - - 4 4
@20)°

8 Tuleja 4 2 2 2 2
Sworzen sprezynujgcy 55 mm RE0033015 8 - - -
Sworzen sprezynujacy 65 mm RE0033014 - 8 8 -
Sworzen sprezynujgcy 75 mm RE0033023 - - - 8

A Tabliczka znamionowa

B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet
3Czesci z prawego zebu widet.

“Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamowienia prosimy podaé numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych do widet RGE2, RGEN2

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RGE2-20  RGE2-30 RGEN2-30 RGEN2-
35

Klucz do gtowic sitownikow RE0058034 1 1 1 1

2 Zfacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4 4 4 4

3 Ttok @30 (do ttoczyska @18)? RE2008009 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008011 1 1 1 1

4 Widty wewnetrzne 4 2 2 2 2

5 Tasma Scieralna PA6 RE0020000 4 4 4 4

6 Ttoczysko @18 4 2 2 2 2

7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 1 1 1 1
@18y
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009003 1 1 1 1
?18)°
Tuleja 4 2 2 2 2
Sworzen sprezynujgcy 55 mm RE0033015 2 2 - -
Sworzen sprezynujgcy 65 mm RE0033014 - - 2 2

10 Ptyta $cieralna 4 2 2 2 2

A Tabliczka znamionowa

B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet
3Czesci z prawego zebu widet.
“Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamowienia prosimy podaé numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych widet RGE4

\@ ® ® ® ® @

— — — JJ*H

mavl
Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
RGE4-25 RGE4-35 RGE4-45 RGE4-58
Klucz do gtowic sitownikow RE0058034 1 1 1 1
2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4 4 4 4
Ttok @30 (do ttoczyska @18)? RE2008009 1 1 1 1
Ttok @30 (do ttoczyska B18)? RE2008010 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008011 1 1 1 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008012 1 1 1 1
4 Widty wewnetrzne 4 2 2 2 2
Tasma $cieralna PA6 RE0020000 4 4 - -
Tasma $cieralna AMPCO RE0020001 - - 4 4
Ttoczysko @18 4 4 4 4 4
7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 2 2
?18)*
Gtowica sitownika @35 (do ttoczyska RE2009003 2 2 2 2
@18y
Tuleja 4 2 2 2 2
Sworzen sprezynujacy 55 mm RE0033015 4 4 4 -
Sworzen sprezynujacy 65 mm RE0033014 - - -
10 Ptyta $cieralna 4 2 2 2
A Tabliczka znamionowa
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B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-RE-
ACHFORKS®.

2Czesci z lewego zebu widet

3Czesci z prawego zebu widet.

*Nr artykutu zalezny od konkretnego modelu. Podczas sktadania zamdwienia prosimy podaé numer seryjny.
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Wykaz czesci zamiennych do widet TRG2

Poz. N2  Opis Artykut N2 Liczba czesci dla danego zestawu i typu widet
TRG2-30
Klucz do gtowic sitownikow 00019010 1
2 Ztacze proste typu meskiego 12L RE2017001 4
3 Ttok @30 (do ttoczyska @18)? RE2008009 1
Ttok @35 (do ttoczyska @18)3 RE2008011 1
4 Widty wewnetrzne 4 2
5 Tuleja wewnetrzna 4 2
6 Ttoczysko @18 4 2
7 Gtowica sitownika @30 (do ttoczyska RE2009002 1
@18)’
Gtowica sitownika (@35 (do ttoczyska RE2009003 1
?18)°
Tuleja zewnetrzna 4 2
Sworzen sprezynujgcy 65 mm RE0033014 4
10 Whkret 07470 M6x10 12
11 Ogranicznik tulei wewnetrznej M00009777 4
12 Whkret M00024309 6
13 Ogranicznik tulei zewnetrznej 10125213 2
14 Pierscien ustalajgcy Nord-Lock NL6 V00016890 6
A Tabliczka znamionowa
B Wygrawerowane informacje o typie i numer seryjny

'Dostepne oddzielnie u dostawcy widet KOOI-REACHFORKS®. Nie dostarczane standardowo wraz z widtami KOOI-
-REACHFORKS®. 2Czesci z lewego zebu widet. 3Czesci z prawego zebu widet. *Nr artykutu zalezny od konkretnego

modelu. Podczas sktadania zamdwienia prosimy podac¢ numer seryjny.



Produkcja i standardy bezpieczenstwa

Firma Meijer Handling Solutions wymaga od swoich wyrobdéw spetniania najwyzszych wymogow jakoscio-
wych. Jestesmy to w stanie zapewnic tylko przez spetnianie wszystkich stosownych miedzynarodowych
norm i przepisow:

1SO 9001
Systemy zarzgdzania jakoscig - wymogi.

ISO 13284
Przedtuzacze widet i widty teleskopowe. Charakterystyka techniczna i wymagania wytrzymatosciowe
(wspotczynnik bezpieczenstwa 3 w kazdych okolicznosciach).

I1SO 2328
Zeby widet typu hakowego i karetki. Wymiary montazowe.

I1SO 4406
Sitowniki hydrauliczne — Ciecze — Metoda kodowania poziomu zanieczyszczen w postaci czgstek statych

I1SO 3834-2
Wymagania jakoSciowe dotyczgce spawania. Spawanie materiatdow metalowych.

CE
Europejska dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
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